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BABBCO propose une gamme de services de haute technicité dans le domaine du Contrôle Non Destructif (CND) en 
fonction de vos besoins.

Nos services support aux examens non-destructifs (END) incluent :

• Analyses et essais physico-chimiques des produits de ressuage et de magnétoscopie, y compris le contrôle périodique 
des bains de pénétrant en service selon les référentiels usuels ISO, AMS, ASTM et NADCAP.

• Métrologie : vérifications des appareils type radiomètres, luxmètres, luminancemètres, métalloscopes et aimants 
permanents, témoins de magnétoscopies, réfractomètres...

• Photos de références in situ ou en laboratoire des pièces de références (ISO 3452-3 type 1 et 2, ISO 9934-2 type 1, 
KDS, PSM5 et équivalent). Travaux numériques digitaux et analyses d’images, dimensionnement des indications 
(‘baseline’ et contrôle de la dégradation).

• Spectrométrie et radiométrie.
• Réparations électriques et électroniques certifiées des équipements d’éclairage et de magnétoscopie.
• Prestations intellectuelles de conseil et de niveau 3 ressuage (PT).

Les clients peuvent compter sur une équipe BABBCO formée au contrôle non destructif, s’appuyant sur une expérience 
de 70 ans, sans cesse mise à jour. Ils apprécient notre large gamme produits, nos préconisations et nos prestations.

Nos équipes dédiées vous proposent des prestations standardisées ou sur mesure, dans un délai express ou conventionnel. 
Nous mettons l’accent sur les On-Time Deliveries (OTD) et sur un suivi de projet personnalisé. Que ce soit pour de la 
mise en mémoire de vos données ou des revalidations systématiques, vous serez satisfaits du panel de possibilités 
proposées et mises en oeuvre avec notre meilleure réactivité.

SERVICES
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L’équipe BABBCO effectue de nombreuses prestations sur les appareils que 
nous commercialisons ou sur d’autres marques afin de répondre correctement :

• Aux spécifications ou aux normes requises
• À vos attentes en matière de qualité et de rapidité d’exécution (circuits 

standards, prioriaire et express sur appel).
• Aux exigences NADCAP

Notre laboratoire BABBCO est en capacité de réaliser de nombreux essais, tels 
que :

• La photométrie visible : utilisation de luxmètres et de luminancemètres.
• La radiométrie UV-A : principalement sur des radiomètres utilisés en CND 

méthodes fluorescentes, les intégrateurs dosimètres UV-A.
• La radiométrie rayonnement actinique Bleu : pour les applications médicales.
• Champs magnétiques, tangentiels et rémanents dans le cadre de la 

magnétoscopie, alternatif, continu, intermédiaire.
• La mesure spectrométrique : température de couleur, indice de rendu des 

couleurs, spectrométrie UV-A ISO 3059, ASTMe3022-18 et RRES 90061.
• Le contrôle opérationnel des fluorimètres.

NOS PRESTATIONS

• Étalonnage d’appareils (FD X 07-012).
• Vérification avec certificat selon NF X 07-011 ou selon votre demande.
• Traçabilité (selon NF EN 10012) rattachement au LNE (accréditation COFRAC 

2-22) ou à d’autres étalons nationaux selon la prestation.

BABBCO est le distributeur exclusif en Europe des matériels Spectro-UV pour 
le CND. Nous sommes certifiés “Authorised Calibration Center“ pour la gamme 
d’appareils Spectro-UV.

MÉTROLOGIE
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PHOTOS RÉFÉRENCES

Le laboratoire de travaux graphiques BABBCO propose de réaliser vos clichés de références en ressuage et en 
magnétoscopie.

Nos prestations photo sont réalisées dans notre laboratoire ou sur le site client. Un certificat est fourni pour chaque 
prestation.

QUALITÉ DES PHOTOS DE RÉFÉRENCES FOURNIES

Réalisation selon la spécification technique XP CEN/TS 17100 ainsi que NADCAP AC7114/1 :

• des photos à l’échelle 1
• visible sous UV-A
• sans aucun fond bleu parasite
• en haute résolution / haute définition (HD)

Le service d’imagerie numérique BABBCO propose des prestations exceptionnelles :

• des supports spéciaux d’impression photographique hautement fluorescents pour reproduire au mieux les indications 
fluorescentes des indications sur cales réelles.

• des clichés au format A4 infalsifiables, vernissés sur demande pour une conservation optimale même en condition 
d’atelier.

• des photos selon un profil colorimétrique précis : aucun fond bleu parasite ni d’arrière fond fluorescent car ce sont 
les conditions pour une comparaison parfaite avec la cale d’origine.

TRAVAIL DE L’INSPECTEUR FACILITÉ

Les indications fluorescentes de la cale (PSM-5, NiCr ou autre) sont reproduites fluorescentes sur la photo, le contrôleur 
n’a donc pas besoin de sortir de la cabine pour visualiser correctement la photo. Son accoutumance à l’obscurité est 
préservée et il travaille ainsi dans des conditions optimales.

Les clichés sont également présentés sur un fond non fluorescent pour ne pas gêner l’inspecteur.

PRESTATIONS SPÉCIFIQUES

• Les photos peuvent être réalisées selon un mode opératoire détaillé fourni par les clients ou selon notre process 
standard avec des produits neufs identiques à ceux que vous utilisez (prestation sur mesure).

• Le dimensionnement (standard ou HD) peut se faire.
• Les clichés référence sont pris en HD selon la norme XP CEN/ TS 17100.



9 www.babbco.fr

PHOTOS RÉFÉRENCES
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ANALYSES

Certaines normes, exigences et spécifications (AITM 6-1001, ASTM E1417, AMS 2644, DMC 0010, ISO 3452, NADCAP 
AC7114/1…) préconisent ou imposent d’effectuer certaines analyses sur les pénétrants post-émulsion et pré-émulsion. 
 
Notre laboratoire BABBCO réalise vos différentes analyses comprenant :

Afin d’effectuer ces surveillances qui vous permettent d’être en conformité avec les différentes normes et exigences, il 
suffit d’envoyer un échantillon de votre pénétrant. Nous vous retournons le certificat d’analyses dans les plus brefs délais. 
 
* Les analyses physico-chimiques annuelles permettent de statistiquement valider avec une grande certitude un bain de pénétrant. Dans le cas de volumes 
importants, c’est un outil de suivi de la qualité du bain indispensable au vu de certaines normes spécifiques.

Liste non exhaustive, nous consulter.

• La teneur en eau (pénétrant pré-émulsionné)
• Le contrôle de la fluorescence : relative ou initiale
• La lavabilité (pénétrant pré-émulsionné et émulsifiant)
• La sensibilité
• La densité
• La contamination (par contrôle visuel) selon ASTM E1417
• L’intensité de la couleur suivant ISO 3452-1
• L’efficacité de l’émulsifiant selon DMC 0010 et ASTM E1417
• Le point éclair
• La stabilité de la fluorescence suivant AMS 2644
• La stabilité thermique suivant AMS 2644
• Le dosage des éléments type Chlore, Fluor, Soufre et Brome

Les différentes analyses proposées par BABBCO comprennent :

CHAQUE MOIS CHAQUE ANNÉECHAQUE TRIMESTRE

Une analyse mensuelle 
de la teneur en eau 
pour les pénétrants 
pré-émulsionnés.

Un contrôle trimestriel 
de la fluorescence.

Une analyse 
physico-chimique 

annuelle*.
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RESSUAGE

• Ressuage coloré
• Ressuage fluorescent
• Produits (par étapes du process)
• Traitement des eaux
• Cales références
• Matériels

RESSUAGE 11
12
14
16
28
29
30

*Toutes les photos des produits sont non contractuelles
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ÉTAPE 1 - PRÉPARATION DE SURFACE

Avec lessive ou 
solvant 

Par immersion ou 
aspersion

S’assurer que la zone à contrôler est propre et sèche.

Lingettes Eau chaude 
Lessive

Solvant en aérosol

ÉTAPE 2 - APPLICATION DU PÉNÉTRANT - IMPRÉGNATION

Laisser le temps au pénétrant d’entrer dans les discontinuités.

Au pinceau/brosse Pulvérisation 
aérosol

Pulvérisation 
électrostatique

ÉTAPE 3.3 - ÉLIMINATION DU PÉNÉTRANT EN EXCÈS (PRÉ-ÉMULSION) 

Attention à ne pas nettoyer le pénétrant à l’intérieur des discontinuités.

Jet d’eauÉponge 
Chiffon humide 
(eau ou solvant)

Éponge ou chiffon 
humidifié de solvant

Au trempé

Lingettes

RESSUAGE COLORÉ
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ÉTAPE 4 - SÉCHAGE

Air 
libre

Ne pas faire de trace, ni de pollution.

Chiffon non 
pelucheux

Air comprimé 
propre 

Faible pression

Air chaud 
60°C max

ÉTAPE 5 - APPLICATION DU RÉVÉLATEUR - RÉVÉLATION

Pulvérisation 
HVLP

Obtenir une couche fine et uniforme pour avoir la meilleure sensibilité et un bon contraste.

Pulvérisation 
aérosol

ÉTAPE 6 - OBSERVATION ET ENREGISTREMENT

Utiliser les bons éclairages pour obtenir de bonnes conditions d’observations.

Observation avec 
loupe éclairante

Observation sous 
lumière blanche

Prise de vue 
numérique

RESSUAGE COLORÉ
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CONDITIONNEMENTS (1/2)

RESSUAGE COLORÉ

PRODUIT

C-10/S1

DR-62

N120

SOCOCLEAN A3432

SYNCLAIR A/C

COMORAL DXP

COMORAL DSP

BLEU PR 2

DP-55

DP-55 THIXO

EFX-R02

LTP 82

P-138/SA

PR-25

PRT 23E

ÉTAPE 1 : PRÉPARATION DE SURFACE

ÉTAPE 2 : APPLICATION DU PÉNÉTRANT - IMPRÉGNATION

ISO 3452-2/

/

/

/

/

/

/

/

/

/

/

/ /

/ /

/ /

/ /

/

/ /

AMS 2644

ISO 3452-2  
PMUC

ISO 3452-2 
PMUC

ISO 3452-2
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
ISO 3452-6

ISO 3452-2

ISO 3452-2

ISO 3452-2
ISO 3452-5 
AMS 2644 

PMUC

2

2

2

2

2

2

2 C

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

C

C

2 ISO 3452-2

DISCOVERT SOLVEST

NORMES
CARACTÉRISTIQUES

PRINCIPALES*NIVEAU/FORME MÉTHODE

Nos produits sont disponibles en différents packagings :

PRODUIT

*Voir légende en page 4
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CONDITIONNEMENTS (2/2)

RESSUAGE COLORÉ

ÉTAPE 3.3 : ÉLIMINATION DU PÉNÉTRANT EN EXCÈS (PRÉ-ÉMULSION)

ÉTAPE 5 : APPLICATION DU RÉVÉLATEUR - RÉVÉLATION

/

/

/

/

/

/

/ /

/

/

/

/ /

N106 A

NT 101 B

SONTARA 
EC

SOCOWIPE 
ROLL

D-100

D-106

C

C

C

C

ISO 3452-2 
PMUC

C

ISO 3452-2 
PMUC

d/e

d/e

d/e

d/e

DR-60 AMS 2644

ÉTAPE 4 : SÉCHAGE

D-110A.1

R60

R-764/S1

RT 71

c

e

ISO 3452-2 
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2

ISO 3452-2

PMUC
ISO 3452-5

PRODUIT NORMES
CARACTÉRISTIQUES

PRINCIPALES*NIVEAU/FORME MÉTHODE

Nos produits sont disponibles en différents packagings :

*Voir légende en page 4
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RESSUAGE FLUORESCENT

ÉTAPE 1 - PRÉPARATION DE SURFACE

Avec lessive ou 
solvant 

Par immersion ou 
aspersion

S’assurer que la zone à contrôler est propre et sèche.

Eau chaude 
Lessive

Solvant en aérosol

ÉTAPE 2 - APPLICATION DU PÉNÉTRANT - IMPRÉGNATION

Laisser le temps au pénétrant d’entrer dans les discontinuités.

ÉTAPE 3.1 - PRÉLAVAGE DU PÉNÉTRANT (POST-ÉMULSION)

Éponge 
Chiffon humide

ÉTAPE 3.2 - APPLICATION DE L’ÉMULSIFIANT (POST-ÉMULSION)

La durée de l’émulsification ne doit pas, en général excéder 3 min, sous peine de sur-émulsification.

Au pinceau/brosse Pulvérisation 
aérosol

Pulvérisation 
électrostatique

Au trempé

Jet d’eau Pulvérisation 
hydropneumatique

Pulvérisation 
aérosol

Au trempé

Lingettes
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RESSUAGE FLUORESCENT

ÉTAPE 4 - SÉCHAGE

ÉTAPE 5 - RÉVÉLATION

ÉTAPE 4 - RÉVÉLATION

ÉTAPE 5 - SÉCHAGE

Ne pas générer de trace ni de pollution de surface.

• Air libre
• Chiffon non pelucheux
• Air comprimé faible pression
• Air chaud 60°C max

Obtenir une couche fine et uniforme pour avoir la 
meilleure sensibilité.

• Trempé dans révélateur soluble

Ne pas générer de trace ni de pollution de surface.

• Air chaud 60°C max• Pulvérisation aérosol
• Cuve à brouillard
• Pulvérisation électrostatique

ÉTAPE 3.3 - ÉLIMINATION DU PÉNÉTRANT EN EXCÈS (PRÉ- ET POST- ÉMULSION)

Attention à ne pas surlaver le pénétrant ou l’émulsifiant à l’intérieur des discontinuités pendant ce travail sous 
ambiance UV-A.

ÉTAPE 6 - OBSERVATION ET ENREGISTREMENT

Utiliser les bons éclairages UV-A ou A-Blue pour obtenir de bonnes conditions d’observation.

Observation sous 
lumière UV-A

OU

Au trempé Jet d’eau Pulvérisation 
hydropneumatique

Obtenir une couche fine et uniforme pour avoir la 
meilleure sensibilité.

Prise de vue 
numérique
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CONDITIONNEMENTS (1/2)

RESSUAGE FLUORESCENT

C-10/S1

DR-62

LA-2

N120

SOCOCLEAN
A3432

SYNCLAIR
A/C

COMORAL
DXP

COMORAL
DSP

RC-50

RC-65

RC-77

EFX-01

HM-2D

GP-10

WB-100

HM-3A

HM-440

WB-200

HM-406

HM-602

FLUO 
THIXO

HM-430

HM-604

HM-607

HM-704

ISO 3452-2

AMS 2644

ISO 3452-2  
PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

2

3

4

1

1

1

2

2

2

2+

2+

2

3

3

3

4

1

RC-55 2 ISO 3452-2 
AMS 2644

DISCOVERT 
SOLVEST

ÉTAPE 1 : PRÉPARATION DE SURFACE

ÉTAPE 2 : APPLICATION DU PÉNÉTRANT - IMPRÉGNATION

/ /

/ /

/ / /

/ /

/ / /

/ / /

/ / /

/ / /

/

/ / /

B/C/D

B/C/D

B/C/D

B/C/D

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

C

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

A/C

PRODUIT NORMES
CARACTÉRISTIQUES

PRINCIPALES*NIVEAU/FORME MÉTHODE

*Voir légende en page 4
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CONDITIONNEMENTS (2/2)

RESSUAGE FLUORESCENT

ER-83B

DR-60

N106 A

SONTARA 
EC

SOCOWIPE 
ROLL

D-90G

D-100

D-106

D-110A.1

D-113G.1

ISO 3452-2 
AMS 2644

AMS 2644

ISO 3452-2 
PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644 

PMUC

ISO 3452-2 
AMS 2644

ISO 3452-2 
AMS 2644

R60

R-764/S1

ISO 3452-2

ISO 3452-2

ER-83C

ER-85

ISO 3452-2 
AMS 2644

AMS 2644

ÉTAPE 3.1 : PRÉLAVAGE DU PÉNÉTRANT (POST-ÉMULSION)

ÉTAPE 3.3 : ÉLIMINATION DU PÉNÉTRANT EN EXCÈS (PRÉ-ÉMULSION)

STEP 3.2 : APPLICATION DE L’ÉMULSIFIANT(POST-ÉMULSION)

FGP20

FGP21

AMS 2644
NFS

AMS 2644
NFS

2

2

Cette étape s’exécute avec de l’eau.

ÉTAPE 4 : SÉCHAGE

ÉTAPE 5 : APPLICATION DU RÉVÉLATEUR - RÉVÉLATION

A/C

A/C

/

/

/

/ /

/

/

/

/

/

/ /

/

/

/

/

D

C

C

D

C

C

a

b

c

d/e

d/e

d/e

d/e

B

Nos produits sont disponibles en différents packagings :

PRODUIT NORMES
CARACTÉRISTIQUES

PRINCIPALES*NIVEAU/FORME MÉTHODE

*Voir légende en page 4
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ÉTAPE 1

C-10/S1
Nettoyant et dégraissant volatil
• Élimine les pollutions grasses sur pièces mécaniques et électriques.
• Utilisé pour le dégraissage ou l’élimination de l’excès du pénétrant.
• Après nettoyage, les pièces sont parfaitement propres et sèches, sans 

aucune présence d’un film gras résiduel.

DR-62
Nettoyant et dégraissant volatil
• Solvant puissant, à évaporation rapide, utilisable dans l’aéronautique.
• Volatil, capable de déplacer l’eau présente dans les discontinuités.

N120

LA-2

Dégraissant volatil
• Conçu pour préparer les surfaces avant ressuage.
• Excellent nettoyant dégraissant d’usage général.
• Élimine une grande quantité de polluants grâce à son large spectre 

d’action.
• S’évapore rapidement pour laisser les fissures “vides”.
• Utilisable en chiffonnettes préimprégnées pour les actions locales.

Produits de la gamme SOCOMORE
• Sococlean A3432 : dégraissant alcalin
• Synclair A/C : nettoyant hydrosoluble tous métaux utilisable en bain ou nettoyeur haute pression
• Comoral DXP : dégraissant inter-usinage tous métaux
• Comoral DSP : dégraissant passivant inter-usinage pour machines à projection
• Discovert Solvest : solvant de nettoyage résines, polyester, colles (disponible uniquement pour l’aéronautique)

retrouvez tous les différents conditionnements pages 14 et 18

Dégraissant alcalin
• Excellent détergent alcalin d’usage général pour pièces moyennement 

polluées de matières organiques.
• Liquide de couleur jaune paille.
• Peu moussant.
• Ne laisse pas de traces blanches.
• Travaille à basse température.
• Ininflammable.
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Type I / Niveau 1

ÉTAPE 2

EFX-01
Pénétrant fluorescent biodégradable
• Ne contient pas de solvants pétroliers.
• Le coût du traitement des effluents est plus faible.
• L’environnement est mieux préservé.
• A des propriétés auto révélatrices étonnantes.
• Il peut être utilisé sous lumière UV-A ou sous lumière bleue actinique.

HM-2D
Pénétrant fluorescent
• De couleur jaune-vert.
• Compatible avec tous les métaux.

WB-100
Pénétrant fluorescent à base d’eau Aqua-Chek
• Facile à rincer à l’eau, biodégradable, à base aqueuse.
• Ne contient pas d’hydrocarbures ni d’huiles.
• Les coûts de traitement et de destruction sont abaissés par rapport 

aux pénétrants classiques.
• A d’étonnantes propriétés d’auto-ressuage.
• Existe sous forme de concentré à diluer : WB-100C.

retrouvez tous les différents conditionnements page 18

RC-50
Pénétrant fluorescent à post-émulsion
• Présente une viscosité faible, un avantage quand on travaille au trempé 

car c’est le gage d’une faible consommation en pénétrant.
• La mince couche de pénétrant à émulsifier restant sur la pièce ne 

nécessitera que peu d’émulsifiant.

Type I / Niveau 2

RC-55
Pénétrant fluorescent à post-émulsion
• La détection de discontinuités est proche de celle d’un niveau 3.
• Pas d’odeur.

GP-10
Pénétrant fluorescent biodégradable base aqueuse
• Le meilleur compromis entre performance, H&S opérateur et rejet 

environnemental : faible COV, rapport DCO/DBO bas, faible viscosité, 
besoin de peu d’eau pour le lavage.

• Conçu pour les demandes du marché de CND ressuage classique ou 
traversant

• Utilisation avec ou sans révélateur
















































































































